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1. MUSZAKI ADATOK

Tipus SSH-1NA SSH-12NA SSH-2NA
Fesziiltség AC 230V 50Hz
Névleges aramfelvétel Sapka Sik

2A 3,3A
Névleges teljesitmény 450 W 750 W
Biztositék 6,3A (6x32mm) X 2

Erintésvédelmi osztaly

|. Erintésvédelmi osztaly
(Csak védGérint6s dugaszold aljzatba
csatlakoztathatd!)

Idé intervallum 0-9999 sec
H6mérséklet 0-230°C
Pneumatikus csatlakozas max. 10 bar

Standard nvomsas 0,05 MPa (0,5 bar_0,5 0,05 MPa (0,5 bar_0,5
y kg/cm?) kg/cm?)
Maximum Uzemi nyomas (membranasztal) 0,15 MPa (1,5 bar_1,5 0,07 MPa (0,7 bar_0,7
Y kg/cm?) kg/cm?)
Siritett leveg6 fogyasztas 101 / min.

Vazszerkezet

Fellletkezelt acélszerkezet

Munkaasztal

Gumirozott acél- (aluminium) lemez, felsé
szilikonszivacs boritassal.

Flt6lap

Aluminiumba 6ntott flitGtest, felsé hGszigeteléssel,
also teflon boritassal.

Flt6lap méret

13x9cm 15x20cm

Feldolgozhaté maximalis anyagvastagsag

~1,5cm

Gép befoglalé méretek [szél. x mag. x mély.]

(*nyitott allapot)

45 x 42 (59) x 45 cm

Gép nettd suly (asztallal)

22 kg

Tartozékok

1db fehér textil huzat

1db garanciafiizet




15

16

17

18

19

z

z

2. ABRAK

10

11

12

13

Kl




z

z

2. ABRAK

15

16

17

18

19

10

11

12

13

Kl




3. A KESZULEK LEIRASA

Az utmutatdéban az alabbi elnevezések fordulnak el&:

1. marokcsavar az asztal és flit6lap kozti tavolsag beallitdsara
2. vezérl6

3. fékapcsold

4, biztositékok

5. flit6lap elektromos csatlakozd

6. gépvaz

7. reset gomb

8. flit6lap fogantyu

9. gumis Utkoz6 csavar

10. flit6lap rogzit6 csavar

11. flit6lap

12, membran munkaasztal

13. munkaasztal lev6csatlakozd

14. munkaasztal talprogzit6 csavar

15. nyomasmeérd éra

16. leveg6 el6készitd / szabalyzd egység (nyomasszabalyzo)
17. sUritett levegd csatlakozd

18. leveg6szird llepitd

19. kondenzviz leereszt6 szelep

20. réz sz(rédugd




4. SZIMBOLUMOK / JELOLESEK

Aramveszély

Forro felllet

Foldelés
POWER F6kapcsolo
RESET Visszaallitas

T6.3A Biztositék (6.3 amper)




5. BIZTONSAGI TUDNIVALOK

A csomagolds eltdvolitasa utdn ellendrizze a készilék épségét. Ha barmilyen rendellenességet észlel, a termék
zembehelyezése el6tt forduljon szakemberhez.

A csomagoldanyagok gyermekektél tavol tartandok!

Vigyazat! A késziilék forrd részeinek érintése égési sériilést okozhatnak.

A készulék haszndlata soran Tilos a véd§ boritassal ellatott (szivacs/gumi) m(ikédtet6 karon kival mas mozgd
alkatrész érintése.

A késziilék Gizemeltetése soran kezlinket tartsunk tavol a mozgé f(it6laptdl!

Kerilje a készllék vizzel torténd érintkezését!

A készilék Gizemeltetése felligyelet nélkil Tilos!

A késziilék gyermekektdl és szakképzetlen személyektdl tdvol tartandé!

Meghibasodas, illetve huzamosabb ideig tarté Gzemen kiviili helyezés esetén kapcsolja ki a gépet, csatlakoztassa
le az elektromos, valamint sdritett levegGs haldzatrél.

Lehetdség szerint a gépet kozvetlendl a fali csatlakozé aljzatbél Gzemeltesse, keriilje az eloszték és hosszabbitdk
hasznalatat!

Amennyiben a késziilék barmely Gzemeltetéséhez kapcsolddo részén (vezeték, vezérl§ egység, stb..) sériilést
tapasztal, akkor ne Gzemeltesse a késziiléket, amig a hiba kijavitasra nem kerdil.

A munka végeztével ne feledje aramtalanitani a késziiléket és a kiszolgald egységeket, a fGkapcsoloik
segitségével.

Egy esetleges aramsziinet esetén biztonsagi okokbdl kapcsolja ki a késziiléket a f6kapcsold segitségével.
Amennyiben barminemd folyadékkal atitatott alapanyagot hasznadl, fokozattan ligyeljen az esetlegesen kialakuld
gbzképzbdésre.

A késziiléket elsGsorban textilanyagokra torténé vasaldsra tervezték, a kezelési utmutatdoban meghatarozott
anyag vastagsagig. Egyéb anyagok hasznalatat megel6z6en mindenképpen célszer(i egy kevésbé lathatd helyen
probavasalast végezni. Hére lagyuld anyagok esetén munka megkezdése el6tt ellendrizze a haszndlando anyag
hotlrd képességét!

Jogszabdlyoknak megfelel6en folyamatosan végeztesse el a készilék id6szakos villamos biztonsagi

feltlvizsgalatat.

FENTIEK BETARTASANAK ELMULASZTASA VESZELYEZTETHETI A KESZULEK BIZTONSAGOS
UZEMELTETESET ES AZ ON TESTI EPPSEGET!
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5.1 Sdiritett levegdellatas

A héprés Gzemeltetéséhez olajmentes, tiszta, szaraz leveg6t kell haszndlni, a pneumatika hengerek gyari kenése
tobb éves haszndlatot garantdl a levegé olajkenése nélkiil. A membranasztalok és a membranhenger karosodhatnak
az olajtdl, ezért lehetSleg olajmentes kompresszorok hasznalatat javasoljuk.

Az olajkenéses kompresszorok haszndlata nem tilos (t6bbéves tapasztalat alapjan vannak olyan ligyfelek, akik
gond nélkiil hasznaljak), de fokozott odafigyelést igényel!

A héprés technikai adatlapjan felsorolt értéknek megfelelGen valasszuk ki a légkompresszort. A sdritett levegé

//////

leveg6fogyasztds aranyos novekedésével kell szamolni.

FIGYELEM! Fontos a hGprésen és a kompresszoron (vagy a vezetékeknél) felszerelt lilepits edények ellenérzése a

munkavégzést megel6z6en, mert itt csapodik le a kondenzviz és az olaj!

P

A kompresszornak képesnek kell lennie a sziikséges levegémennyiség 2-3-szorosat elGallitani, mert ez esetben a
bekapcsoldsok kézben vissza tud hdilni.

FIGYELEM! A tulmelegedett kompresszornal megnovekszik a kondenzviz és az olaj kicsapddas!

Olajkenésti kompresszorok esetén fontos az olajszint ellen6rzése, az alacsony olajszint melegedést, karosodast, a
magas olajszint olajkihordast okozhat.

6. BEALLITASOK

A készliléket vizcsaptdl tavol es6 szaraz munkafeliiletre kell helyezni.

Ellenérizze, hogy a haldzati feszliltség megegyezik-e a mUszaki adatok c. fejezetben feltiintetett értékkel. A
készliléket csak megfelel6en foldelt és minimum 10 A terhelhet8ségli csatlakozdaljzathoz csatlakoztassa. A
gyartét nem terheli felelGsség a készilék foldelés nélkili haldzatra vald csatlakoztatdsdbol szarmazo balesetekért.
Ha a csatlakozdaljzat tipusa nem felel meg a késziilék villasdugéjanak, szakemberrel cseréltesse ki a
csatlakozdaljzatot megfelel6 tipusura.

Szerelje vissza a szallitdshoz esetlegesen leszerelt alkatrészeket.
Csatlakoztassa a s(ritett leveg6t a 17. sz. csatlakozora.

A 3. sz. f6kapcsolét bekapcsolva aram ala helyezheti a késziiléket.

FIGYELEM! A késziilék ujraindulas elleni védelemmel van ellatva. A piros fékapcsolé bekapcsolasat kdvetGen ez a
felirat jelenik meg:

Drucktech
PO-1801/ 9 OFF

A berendezés az ,i” gomb megnyomdsa utdn bekapcsol és f(iteni kezd. (Aramsziinet esetén a gép "stand by"
allapotba kapcsolddik be és az ,,i” gomb ismételt megnyomasara indul Ujra.)




6.1 PLC vezérlés

A gép mikroszamitégépes vezérl6vel rendelkezik, mely preciz hémérsékletkezelést tesz lehetévé.
A vezérl6n kovethet6 a gép miikodése. Folyamatos informaciét szolgdltat az aktudlis munkafazis allapotardl.

6.1.1 Kezeld feliilet

[1] Alfanumerikus LCD kijelz6

Qg Lrirraoics

[2] Vezérlé gombok

[3] ,i" Be/ kikapcsolas

[4] ENTER

[5] Program gombok

Az [1] alfanumerikus kijelz6n folyamatosan kovethet6 a készilék m(ikodése.
A kijelz6n megjelend informacidk a beadllitasok és az aktualis tizemallapot fliggvényében kismértékben valtozhatnak.

6.1.2 Figyelemfelhivo jelzés

A gép rendelkezik vizudlis és akusztikus jelzésekkel egyarant.
Ezek a jelzések a gép, a munkadarab és a kezel§ személy védelmét szolgdljak, ezért nem kikapcsolhatdk!

Drucktech 1 A 1T karakter jelenik meg kikapcsolt gép esetén, ha le van csukva a

flitdlap.
PO-180/ 9 OFF llyenkor az ,,i” gomb megnyomdsdra gyorsan villog a kijelzé.

Drucktech X Az X karakter jelenik meg kikapcsolt gép esetén, ha meg van
nyomva, vagy beragadt a reset [7] gomb.

PO-1801/ 9 OFF Ilyenkor szaggatott sipold hangjelzés is hallhaté.
PO:180C~ Q: 1 Amikor az aktualis h6mérséklet a beallitott tartomanyon kivil esik
(+/- 2 °C), a kijelz6 villog és N szimbdélum jelenik meg az alsé
1761!! * 9s tényleges h6mérséklet érték mellett.
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6.1.3 Kijelz6n megjelend informaciok

Drucktech Kikapcsolt dllapotban:
A kivalasztott program szama (PO0), a beallitott hémérséklet (180 2C)
és id6 (9 sec), kikapcsolt allapot kijelzés (OFF).

P0O-180/ 9 OFF

Bekapcsolt allapotban:

PO:180C~ Q: 1 A kivalasztott program szama (P0), a bedllitott hémérséklet (180 2C),
330 — 9s napi darabszamlalod (Q: 1), aktudlis hémérséklet

(22 2C) és a beallitott id6 (9 sec).

Mdkodés kdzben:
Az alsé aktudlis h6mérséklet és a beallitott id6 kozotti szimbdlum
P0:180C~ Q: 1 (automata szabalyozas &llapot kijelzése):
176! * 9s *  aktiv f(ités
+ PLC héfok szabdlyozas felfelé
- PLC hé6fok szabdlyozas lefelé

6.1.4 Programhelyek beallitasa

A gép 10 el6re beallithatd programhellyel rendelkezik az egyszer(ibb munkaatallas érdekében.
A programokat a vezérl6 szamgombijaival [5] tudjuk kivalasztani.
Minden programhelyre tudunk hémérsékletet és hozza tartozé vasalasi id6t beallitani.

Az 1-9 programhelyek beallitasat kizardlag a gép kikapcsolt allapotaban tudjuk elvégezni!

P1 0s A vezérl6 kikapcsolt allapotdban hosszan (2 sec) nyomjuk meg a
bedllitani kivant program szamgombijat [5].
0C~ = Ekkor megjelennek a programhoz tartozé paraméterek.
P1 5s A szdmgombok segitségével, el6szor az id6t allitsuk be, majd
0C-~ = nyomjuk meg az ENTER [4] billentydit.
P1 5s Most allitsuk be a kivdnt h6mérsékletet, a szamgombokkal, majd
140C-~ = nyomjuk meg az ENTER [4] billentydit.

A bedllitas végeztével az ENTER [4] billenty( ujbdli megnyomasaval tudunk kilépni. A bedllitott értékek az adott
programhelyre elmentésre kerlilnek. Amennyiben mddositani szeretnénk, Ujbdl kezdjik el az adott programhely
beallitasat.

Id6beallitas: 1 —9999 sec

Hémérsékletbedllitds: 1 — 230 ¢C

A kivant programhely kivalasztasahoz réviden nyomjuk meg a hozza tartoz6 szamgombot.
Ezt a vezérl6 kikapcsolt és bekapcsolt dllapotaban is megtehetjlik.

6.1.5 Gyorsbeallitas

MUikddés kdzben kizardlag a PO program nyujt lehetGséget a kivant hémérséklet és id6 értékének bedllitasara, a ,,0”
szamgomb hosszan t6rténé (2 sec) megnyomasaval.

PO:180C~ Q: 1 A vezérl6 bekapcsolt dllapotaban hosszan (2 sec) nyomjuk meg a 0
gombot, ezt kovetden a ‘programhelyek beadllitasa’ részben leirtak

&84 = 9s szerint jarjunk el.
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6.1.6 Aszal felfujasi késleltetés beallitasa

A vezérl6 kikapcsolt allapotaban van lehet8ség a késleltetési id6 beallitdsara 0 — 2 sec kozott.

Drucktech A kikapcsolt dllapotban nyomjuk meg a vezérlé gombok [3] kozul a
PO-1801/ 9 OFF felfelé nyilat A
T4:2.08 (=) A szamgombok segitségével irjuk be a kivant id6t, majd az ENTER

gomb megnyomasaval mentsik el.
Az ENTER gomb ismételt megnyomasaval tudunk kilépni.

6.1.7 Felfiités

A berendezés felf(it a bedllitott hémérsékletre, mikozben folyamatosan kijelzi az aktudlis h6mérsékletet és mellette
szimbdlumot. A felf(ités alatt a kijelz6 figyelemfelkelté villogassal jelzi, hogy még nem érte el a beadllitott
hémérsékletet. A h6mérséklet alacsonyabbra allitasakor, a lehlilési fazisban a kijelz6 szintén villog.

6.1.8 Készenlét

Amennyiben a f(itGlap elérte a kivant h6mérsékletet, a vezérlS egy rovid berregs hangjelzést ad, megsz(inik a kijelz
villogdsa, az aktudlis h6mérséklet mell6l eltlinik a T1 szimbdlum és a folyamatos munka elkezdheté.

Munkatartomany: Beallitott h6mérséklet + / - 2 2C

PO:180C~ Q: 1 Bedllitott paraméterek,
180C-~ = 9s Préselés indithatd!

6.1.9 Préselés

A kar segitségével lehajthaté a f(it6lap és indithatd a préselés
e Mechanikus préseknél az asztal rogzitédik.
e Pneumatikus préseknél az asztalt borité gumilap automatikusan felfdjodik, ami biztositja a vasalashoz
szlikséges nyomaoerdt.
e Magneses rogzitésl préseknél az elektromdgnes behuz és reteszeli az asztalt. A behuzds késleltetés
megegyezik az asztal felfujasi id6 késleltetéssel.
A préselés induldsakor megkezddédik a préselési id6 visszaszamlalasa.

6.1.10 Préselés szamlalo

A vezérl6 minden sikeres préselést szamol és a kijelz6n a Q értékénél jeleniti meg.

6.1.11 Préselés szamlalo nullazasa

A vezérl6 Gzemkész dllapotaban, a vezérlé gombok [2] kozil a lefelé nyil B hosszu (2 sec) megnyomasaval a szamlalo
nulldzhaté.
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6.1.12 Préselés vége

A bedllitott préselési id6 leteltével csipogd hangjelzés hallhato.

e Pneumatikus préseknél a leveg6 automatikusan leereszt, megsziinik a nyomoerd és a f(it6lap felemelkedik.
o Magneses rogzitésli préseknél az elektromagnes elenged és a flt6lap felemelkedik.

A préselés végén, ha esetleg nem nyilik fel a flit6lap a vezérl6 megsziinteti a f(itést és folyamatos sipold jelzéssel
figyelmeztet!

6.1.13 Préselés megszakitasa

A karon lévé , reset gomb” lenyomasaval a préselés barmikor megszakithaté.

A préselés szamlalé ezt a megszakitott ciklust nem szamolja!

6.2 Pneumatikus gépeknél a felfujédott membran asztal leeresztése

Helytelen préselés esetén az asztal membran felfujodva maradhat.
A préselés inditdsakor a karral a f(itGlapot gyors hatarozott folyamatos mozdulattal titkozésig le kell zarni. Ha a
folyamatossag megszakad és az inditdé kapcsold beinditja a pneumatikat, amikor a flit6lap még nincs ltkoztetve,
akkor az nem tud rogzitédni.
A membran asztal ilyenkor felfujédva marad, ami meghibasoddshoz is vezethet, valamint akadalyozza a kovetkezé
préselést.

A membranbdl ilyenkor manualisan kell kipréselni a bent maradt leveg6t.

A f(it6lap erGteljes lenyomadsdaval kipréselhet6 a leveg6 karon 1évé ,reset gomb” folyamatos lenyomasaval vagy a
gép kikapcsolt allapotdban.

6.3 Az anyagvastagsag beallitasa

A f(t6lap és az asztal kozotti rés a gép tetején taldlhaté marokcsavarral allithaté, anyagvastagsagtol figgéen (Down)
irdnyba tekerve csdkken a tavolsag, (Up) irdnyba tekerve né. A f(it6lap és az asztal kézotti tavolsagot ugy célszer(
beadllitani, hogy a flt6lap minél kozelebb legyen az asztalhoz, ekkor lesz a legkedvez6bb a leveg6-felhasznalas, a
gumimembran igénybevétele, valamint legrévidebb idejd a felfujédas és a levegbirités.

Automatikusan nyilé héprések esetén addig kozelitse a fiit6lapot az asztalhoz, amig az automatikus nyitds
miikodéképes (tul szoros zarasnal nem miikodik!).

A vastagsag beallitast kovetden levegnyomas alatt ellendrizze a h6prés biztonsagos 6sszezarédasat a kar felfelé
hizasaval (megel6zend6 a prés Gizem kozbeni kinyilasat). A héprés 6sszezarodasa a 9. sz. gumis Uitk6z6 csavar
allitasaval szabalyozhaté.

Down

HEATED PLATE
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6.4 A nyomas bedllitasa

A leveg6 el6készit6 egységen a 16. sz. nyomadsszabdlyzé marokcsavarral beallithaté a membrénasztal
munkanyomadsa 0-0,07 MPa (0,7 bar) tartomanyban, a standard nyomas: 0,05 Mpa. (Ez megfelel mas pneumatikus
hépréseknél megadott 5-6 bar nyomdsnak)

Huazza fel a 16. sz. marokcsavart (1), igy az elforgathaté (2), és beallithatjuk a megfelel6 nyomast, majd a marokcsavar
lenyomasaval (3)(piros sav eltlinik) rogzithetd a fejrész.

A levegGcsatlakozas levételét kévetden a leveg6 el6készité miianyag poharanak aljan levé 19. sz. leereszt6 szelep
kicsavarasaval az esetlegesen 6sszegylilt kondenzviz leereszthetd.
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A 18. sz. levegGszlirG-lepit6 tartaly légmentesitett allapotban lecsavarhaté az esetleges tisztitas céljabol.

FIGYELEM! A membrangumi élettartamanak névelése érdekében, rendszeresen eressze le az Gsszegyiilt
kondenzvizet!

FIGYELEM! Transzferalas kozben folyamatosan ellendrizze a levegényomast, a nyomascsokkenés hibas miikédést,
selejt keletkezését okozhatja!

FIGYELEM! A hoprést csak tiszta, szaraz levegével haszndlja!

FIGYELEM! A membranasztal pneumatika szabdlyzéja specidlis kivitel, nem lehetséges a megengedettnél
magasabb levegnyomast beallitani, ezzel elkeriilhet6 a hGprés alkatrészeinek deformacidja, vagy torése.

7. A HOPRESELES MENETE

A héprés mikodtetése mechanikusan és pneumatikusan torténik.
A fonti beallitasok elvégzése utan helyezze a h6prés munkaasztaldra a vasalandé anyagot, ha szlikséges, végezzen
el6vasalast (1-2 sec) majd helyezze el a transzfert.

rry 2

FIGYELEM! Az anyag és a transzfer felhelyezése kdzben fokozottan ligyeljen, hogy ne érjen a fiit6laphoz, mert az
égési sériiléseket okozhat!

A fogantyu segitségével hajtsa le a f(it6lapot, tartsa lenyomva, amig a membran automatikusan felfdjodik, és
biztositja a vasalashoz sziikséges nyomaderét.

FIGYELEM! A munkavégzés sordn a flit6lap mechanikus mozgatasakor fokozottan ligyeljen, nehogy 6n, vagy mds
a miikodtetés kozben a fiit6lap ala nydljon, mert a lap lezarasa nagy nyomaoerdvel térténik.
FIGYELEM! A késziilék hasznalata kozben tilos a szivaccsal boritott fogantytn kiviil mas mozgé alkatrész érintése!

A bedllitott id6 leteltével a h6prés hangjelzést ad, majd folnyithaté.
Az automata tipusok automatikusan kinyilnak a vasalasi id6 leteltével.

A fogantyun taldlhatd 7. sz. nyomdégomb benyomadsaval megszakithatja a folyamatot. A levegényomas ekkor
megsz(inik, és kinyithatoé a prés.
Az automata tipusok automatikusan kinyilnak megszakitas esetén.
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8. AZ ASZTAL CSEREJE

sr s

Az ,1”-es szamu levegd csatlakozo végén talalhaté gydrdit
a csatlakozo irdnyaba nyomva tudjuk kihuzni a

leveglcsovet.

|”

A munkaasztalt a tartdjaval egyitt az ,,11” szamu
rogzit6esavar kicsavarasat kovetéen levessziik a
gépvazrol.

A f(it6lap ,III”-es szamu elektromos csatlakozéjat a

rogzitd retesz kiolddsa utan szétcsatlakoztatjuk. (Lasd 4
és 5 oldal ,,5”-szamu csatlakozd)

A f(it6lap ,,IV”-as szamu rogzit6écsavarjanak eltavolitasa
utan a fdtélap levehetd.

IM

Helyezze a f(it6lapot a karra és rogzitse az ,,1”-es szamu

rogzit6csavarral.

Csatlakoztassa a f(it6lap ,II”-es szdmu elektromos
csatlakozojat és rogzitse az alsé retesszel.

Helyezze a gépvdazra a munkaasztalt a tartdjaval egydiitt és
rogzitse a ,,lI”-as szdmu rogzitGesavarral.

A levegbcsovet toljuk be Gtkdzésig a ,IV”-es szamu
csatlakozoba (aztdn a csé meghuzasaval ellendrizziik a
biztos csatlakozast)
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9. KARBANTARTAS

Py’

A karbantartasi miiveletek elvégzése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a hprés nem meleg és a villasdugé ki van
hizva.

Mozgé alkatrészek kenése

Tisztitds (a h6prést ne tisztitsa olddszerekkel, vagy doérzshatasi mosdszerekkel. A tisztitast egy puha és nedves
ruhaval végezze)

FIGYELEM! Tisztitas kozben tilos a hGprést vizbe martani, mivel a késziilék elektromos lizemelésii.
Az elGirdas szerint (legaldbb évente) végeztesse el az elektromos
biztonsagtechnikai fellilvizsgalatot.

FIGYELEM! A késziilék burkolatat eltavolitani csak fesziiltségmentes allapotban
szabad.

Leveg@sziird egység idGszakos tisztitdsa. A leveg6esatlakozas levételét kbvetben a
levegé el6készité miianyag poharanak aljan levé leereszt6 szelep kicsavarasaval az
esetlegesen 0sszegyllt kondenzviz leereszthetd.

A levegGszirs-llepits tartaly légmentesitett allapotban lecsavarhatd az esetleges
tisztitas céljabol.

FIGYELEM! A membrangumi élettartamanak névelése érdekében rendszeresen
eressze le az 6sszegylilt kondenzvizet!

Teflonszovet cseréje

FIGYELEM! A teflonszévet cseréje el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a fiitélap lehdilt!
Ha az asztalon levé fehér huzatboritas elkoszolédik, cserélje ki egy ujra.
FIGYELEM! Ne hasznalja a membranasztalt szovetboritas nélkiil! A szivacs és a flit6lap kozott (a textilbdl elparolgo
viz stb. miatt) légbuborék keletkezhet, ami csokkentheti a nyomaerét!

FIGYELEM! A fehér huzat cseréje kozben fokozottan iigyeljen, hogy ne érjen a f(it6laphoz, mert az égési
sériiléseket okozhat!

A késziilékre vallalt garancia csak akkor érvényes, ha rendszeresen elvégzik a felsorolt miiveleteket.

A termékre 2 év garanciat vallalunk.

Meghibasodas esetén a javitas az On kereskeddjénél térténik:

FIGYELEM! Az esetleges alkatrészcserénél csak a gyartotol szarmazo alkatrészt épitsék be, ezzel elkeriilhetik a
tovabbi karosodast. A nem gyartotdl szarmazo alkatrészek beépitése garanciavesztéssel jar!

FIGYELEM! A membranasztal pneumatika szabalyzdja specidlis kivitel, nem lehetséges a megengedettnél
magasabb levegnyomast beallitani, ezzel elkeriilhet6 a hGprés alkatrészeinek deformacidja, vagy torése.

Az esetleges szerelési munkakat kizardélag arra jogosult szakemberrel végeztesse és kérje eredeti alkatrészek
hasznalatat.

A fentiek betartasanak elmulasztasa veszélyeztetheti a késziilék biztonsagos ilizemeltetését.

A Drucktech-T Kft. fenntartja az el6zetes bejelentés nélkiili valtoztatas jogat!
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10. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Alulirott Drucktech-T Kft

(A gyartoé vagy meghatalmazott képvisel6jének neve, cime)

felelésségem teljes tudataban kijelentem, hogy az alabbi termékcsoportba tartozé termékek:

(Termékcsoport neve, tipusa)

megfelel az alabbi jogszabalyok alapveté kovetelményeinek, beleértve azok minden vonatkozé
modositasat:

2006/42/EG ENISO 12100-1,-2 Gépek biztonsaga gépészeti iranyelvek
EN I1SO 60204-1 Gépek villamos szerkezetei altalanos eléirasok
EN ISO 13850 Gépek biztonsaga. Vészkikapcsolas.
Tervezeési alapelvek
2006/95/EG EN ISO 61557-1,-4,-5 Kisfeszlltségli berendezések biztonsaga
2004/108/EG EN ISO 61000-3-2 Elektromagneses O6sszeférhetéség: zavar
kibocsajtas
EN ISO 61000-6-6 Elektromagneses dsszeférhetéség: zavar-
védelem

Egyéb miszaki megoldasok, amelyeknek a részleteit a miiszaki dokumentacié, vagy a miiszaki

leiras nem tartalmazza:

Egyéb hivatkozasok és a vonatkoz6 jogszabalyok altal megkivant informaciok:
= A gép uzemeltetésének munkavédelmi utasitasait az Uzemeltetének a hasznalati utasitas és az
egyéb munkavédelmi, biztonsagi rendelkezések figyelembevételével javasoljuk elkésziteni.
= Esetleges fogyasztdi jogvitak rendezésére a 2006/42/EG ajanlast javasoljuk.
g.ta’(" r» L }'

e a ia
Kelt.: 2024.01.02. s olgtiara

....................................................................
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11.

HIBAELHARITAS

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A héfok hirtelen emelkedik, majd
visszaesik

Vezetékszakadas

Forduljon a kereskedGjéhez.

A hé6prés lecsukasakor nem fujédik
fel a membran

Tul révid a beallitott
transzferalasi id6

Ellenérizze az id6bedllitast. (Id. 6.1.4 fejezet)

Ellenérizze, kapcsol-e az elektromos szelep (hallani a kattogast)

» ha kapcsol:

Megtort a levegbcsd

Ellendrizze, nincs-e megtdrve az asztalhoz vezetd
levegbcsd

Nincs leveg6-nyomas

Ellendrizze, van-e levegényomds (vegye le a
csovet a szeleprdl, nézze meg, fuj-e a szelep) (Id.
2. 4bra)

A leveg6nyilas
elzarédott

Szoros zdaras esetén az asztal bemeneti nyildsara
es6 varras, gomb, stb. elzarhatja a levegét,
novelje a flt6lap és az asztal kozotti tavolsagot.
(Id. 6.3 fejezet)

» ha nem kapcsol:

A f(it6lap és az asztal
tdvolsaga tul nagy

Ellendrizze a flit6lap magassag-bedllitasat.

Az elektromos szelep
meghibasodasa

Forduljon a kereskedGjéhez.

A belsé kapcsold
meghibasodasa

Forduljon a kereskedGjéhez.

A vasalasi ciklus letelte utdn nem
ardl ki a membran

Megtort a leveg6csd

Ellenérizze, nincs-e megtorve az asztalhoz vezeté
levegbcsé (Kapcsolja ki a héprést az 3. sz.
fékapcsoloval)

Eltomddott a szlir6dugd

Csavarja ki a szelepnél a réz sz(ir6dugot (20),
ellendrizze, nincs-e eltémdbdve.

Nem kapcsol az
elektromos szelep

Forduljon a kereskedGjéhez.

A végallaskapcsold
meghibasodasa, torése

Forduljon a kereskedGjéhez.

A héprés nem nyilik fel teljesen

A rugd nem elég feszes

Allitsa be a rugét megfelel feszességlire

A rugo eltort

Cserélje ki a torott rugot

A héprés nem nyilik ki
automatikusan az idé leteltével

Tul szoros a zaras

Allitsa nagyobbra a tavolsagot az asztal és a
ft6lap kozott (Id. 6.3 fejezet)

A légrugd nem nyit ki

Forduljon a kereskedGjéhez.

A héprés tul lassan nyilik fol

Rugdk nem elég feszesek

Feszitsen a rugdkon a rugd feszit6é csavarokkal
(egyenlGen)
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A légrugd meghibdsodott

Forduljon a kereskedéjéhez. (Csavarja ki a gumi
Utkoz6t, majd cserélje ki a légrugét felnyitott
allapotban.)

A héprés tul gyorsan nyilik fol

A rugdk tul feszesek

Lazitson a rugdékon a rugd feszité csavarokkal
(egyenlGen)

A légrugd meghibdasodott

Forduljon a kereskedGjéhez. (Csavarja ki a gumi
Utkoz6t, majd cserélje ki a légrugdt felnyitott
allapotban. )

Bekapcsoldskor semmi sem
mikodik

Ellen6rizze a halézatot, van-e dram, ellendrizze,

Nincs aram csatlakozik-e a villdsdugé.
Egyéb hiba Forduljon a kereskedGjéhez.
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