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1. TECHNISCHE DATEN

Typ SSH-1NA SSH-12NA SSH-2NA
Spannung AC 230V 50Hz
Nennstromaufnahme Kappen Flach
2A 33A
Leistung 450 W 750 W
Sicherung 6,3A (6x32mm) X 2
I. Klasse

BerlUhrungsschutz-Klasse

(Darf nur an eine Steckdose mit Schutzkontakt
angeschlossen werden!)

Zeit 0-9999 sec
Temperatur 0-230¢°C
Pneumatischer Anschluss max. 10 bar

Standard Druck

0,05 MPa (0,5 bar_0,5

0,05 MPa (0,5 bar_0,5

kg/cm?) kg/cm?)
0,15 MPa (1,5 bar_1,5 0,07 MPa (0,7 bar_0,7
Maximaler Betriebsdruck (Membranplatte) ! kZ/(cr,nZ) s ’ kz/(cr,nz) ar_s

Druckluftverbrauch

10l / min.

Gerlist

Oberflachenbehandelte Stahlkonstruktion

Arbeitsplatte

Stahlplatte mit einer Gummiplatte und einem
Silikonschwamm

Heizelement in Aluminium gegossen, mit oberer

Heizplatte Warmeisolierung und unterer Teflonabdeckung.
Grosse der Heizplatte 13x9cm 15x20cm
Maximale Materialdicke ~1,5cm

Grosse der Maschine [B. x H. x T.]

(*im geoffneten Zustand)

45 x 42 (59) x 45 cm

Nettogewicht der Maschine (mit Platte)

22 kg

Zubehore

1 Stk. weiRer Schonbezug
1 Stk. Garantieheft
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3. BESCHREIBUNG

Die nachstehende Terminologie wird auf den folgenden Seiten wiederholt verwendet:

1. Randelschraube (zum Einstellen des Abstands zwischen Arbeitsplatte und Heizplatte)
2. Kontrolleinheit

3. Hauptschalter

4. Sicherungen

5. elektrischer Anschluss der Heizplatte

6. Basisstruktur der Maschine

7. Reset-Taste

8. Griff der Heizplatte

0. Pufferschraube mit Gummi oben

10. Befestigungsschraube der Heizplatte

11. Heizplatte

12. Membranplatte

13. Luftanschluss der Membranplatte

14. Befestigungsschraube des Membranplattenhalters
15. Druckmesser

16. Luftvorbereitungs-/Steuereinheit (Druckregler)
17. Anschluss von Druckluft

18. Absetzbecken des Luftfilters

19. Ablassventil des Absetzbeckens

20. Kupferfilterstopfen




4. SYMBOLS/MARKS

POWER

RESET

T63A

Elektrische Gefahr

Heisse Oberflache

Erdung

Hauptschalter

Reset

Sicherung (6.3 amper)




5. SICHERHEITSHINWEISE

Prifen Sie nach dem Entfernen der Verpackung, ob das Gerat unbeschadigt ist. Im Zweifelsfall nehmen Sie das
Gerat nicht in Betrieb und wenden Sie sich an einen Fachmann.

Halten Sie das Verpackungsmaterial von Kindern fern.

Vorsicht! Das Berlhren heiRer Teile des Gerats kann zu Verbrennungen fihren.

Wahrend der Benutzung des Geréts ist es verboten, andere bewegliche Teile als den mit einem Schwamm
bedeckten Griff zu beriihren!

Halten Sie wahrend des Betriebs Ihre Hande von der beweglichen Heizplatte fern!

Vermeiden Sie den Kontakt des Gerats mit Wasser.

Unbeaufsichtigter Betrieb ist verboten!

Halten Sie das Gerat von Kindern und unqualifiziertem Personal fern.

Bei Storungen oder langerem Stillstand das Gerat ausschalten und von der Strom- und Druckluftzufuhr trennen.
Betreiben Sie das Gerdt nach Moglichkeit direkt an der Steckdose, vermeiden Sie die Verwendung von
Steckdosenleisten und Verlangerungskabeln!

Sollte ein Teil des Gerats (Kabel, Steuereinheit usw.) wahrend des Betriebs beschadigt werden, darf das Gerat
nicht in Betrieb genommen werden, bis der Fehler behoben ist.

Vergessen Sie nicht, nach Beendigung der Arbeiten die Stromversorgung des Gerats und der Wartungseinheiten
am Hauptschalter auszuschalten.

Im Falle eines Stromausfalls schalten Sie das Gerat aus Sicherheitsgriinden am Hauptschalter aus.

Achten Sie bei der Verwendung von flissigkeitsgetranktem Material besonders auf die Bildung von Dampfen.
Das Gerét ist in erster Linie flir das Aufbringen von Thermotransfers auf Textilien bis zu der in der Anleitung
angegebenen Dicke bestimmt. Vor der Verwendung anderer Materialien ist es immer ratsam, ein Probebiigeln
auf einer weniger sichtbaren Flache durchzufiihren. Priifen Sie bei thermoplastischen Materialien vor Beginn

der Arbeit die Hitzebestandigkeit des zu verwendenden Materials.

Flihren Sie regelmaRige elektrische Sicherheitskontrollen der Gerate gemaR den Vorschriften durch.

DIE NICHTBEACHTUNG DIESER ANWEISUNGEN KANN DEN SICHEREN BETRIEB DES GERATES UND IHRE

SICHERHEIT GEFAHRDEN!




5.1 Druckluftversorgung

Fir den Betrieb der Transferpresse muss olfreie, saubere und trockene Luft verwendet werden, die werkseitige
Schmierung der Pneumatikzylinder garantiert einen mehrjihrigen Betrieb ohne Olschmierung der Luft. Die
Membranplatte und der Membranzylinder kénnen durch Ol beschiadigt werden, daher empfehlen wir, wenn
moglich, olfreie Kompressoren zu verwenden.

Die Verwendung von odlgeschmierten Kompressoren ist nicht verboten (aufgrund langjahriger Erfahrung gibt es
Kunden, die diese ohne Probleme einsetzen), erfordert aber besondere Sorgfalt!

Wadhlen Sie den Luftkompressor entsprechend dem auf dem technischen Datenblatt der Transferpresse
angegebenen Wert. Bei der Berechnung des Druckluftverbrauchs wurde die durchschnittliche (15 Sek.) Transferzeit
bericksichtigt, bei einem dichteren Zyklus muss mit einem proportionalen Anstieg des Luftverbrauchs gerechnet
werden.

ACHTUNG! Es ist wichtig, die an der Transferpresse und am Kompressor (bzw. an den Leitungen) installierten
Absetzbehilter vor Arbeitsbeginn zu iiberpriifen, da sich hier das Kondensat und das Ol sammeln!

Der Kompressor muss in der Lage sein, das 2-3fache der benétigten Luftmenge zu produzieren, da er in diesem
Fall wahrend der Aktivierung abkiihlen kann.

ACHTUNG! Bei einem iiberhitzten Kompressor kommt es zu vermehrten Kondensat- und Olausfillungen!

Bei dlgeschmierten Kompressoren ist es wichtig, den Olstand zu kontrollieren, ein niedriger Olstand kann zu
Erhitzung und Schiden fiihren, ein hoher Olstand kann OlverschleiR verursachen.

6. EINSTELLUNGEN

Stellen Sie das Gerat auf eine trockene Arbeitsflache und nicht in die Ndhe von Wasserhdhnen.

Prifen Sie, ob die Netzspannung mit dem im Kapitel "Technische Daten" angegebenen Wert (ibereinstimmt.
Schlieflen Sie das Gerat nur an eine geerdete Steckdose mit einer Mindeststromstarke von 10 A an. Der Hersteller
haftet nicht fiir Unfalle, die durch den Anschluss des Gerats an ein ungeerdetes Stromnetz verursacht werden. Wenn
der Typ der Steckdose nicht mit dem Stecker des Gerats Ubereinstimmt, lassen Sie die Steckdose von einem
qualifizierten Elektriker austauschen.

Bauen Sie alle Teile, die fiir den Transport entfernt wurden, wieder zusammen.
SchlieRen Sie die Druckluft an den Anschluss Nr. 17 an.

Sie kdnnen das Gerat durch Einschalten des Hauptschalters Nr. 3 einschalten.

WARNUNG! Das Gerat ist mit einem Restartschutz ausgestattet. Nach dem Einschalten des roten Hauptschalters
erscheint der folgende Bildschirm:

Drucktech
PO-1801/ 9 OFF

Nach Driicken der Taste
"Stand-by"-Modus und startet erneut, wenn die Taste

beginnt das Geréat zu heizen. (Im Falle eines Stromausfalls schaltet das Gerat in den
"i" gedrickt wird).




6.1 PLC Kontrolleinheit

Die Maschine hat eine Steuereinheit mit einem Mikrocomputer, der fiir eine prazise Temperaturregelung sorgt. Der
Betrieb der Maschine kann Uber die Steuerung lGberwacht werden. Sie gibt standig Auskunft Gber den Status der
aktuellen Arbeitsphase.

6.1.1 Interface

[1] Alphanumerisches LCD display

Q@ unrraoiics

[2] Steuerungstasten

[3] "i"-Schalter ein/aus

[4] Enter

[5] Programmtasten

Der Betrieb des Gerats kann auf dem alphanumerischen Display [ 1 ] Uberwacht werden. Die angezeigten
Informationen kdnnen je nach den Einstellungen und dem aktuellen Betriebsmodus leicht unterschiedlich sein.

6.1.2 Alarmsignal

Die Maschine gibt visuelle und akustische Signale ab.
Diese Signale gewahrleisten den Schutz der Maschine, des Werkstilicks und des Bedieners und kdnnen daher nicht
ausgeschaltet werden.

Das Zeichen 71 erscheint, wenn das Gerat ausgeschaltet ist und die
Drucktech T Heizplatte geschlossen ist.
P0O-1807/ 9 OFF In diesem Fall beginnt die Anzeige nach Driicken der Taste "i" schnell
zu blinken.
Drucktech X Das Zeichen X ersch?int, V\{enn das Gerat ausgeschaltet ist und die
Reset-Taste [7] gedriickt wird oder klemmt.
PO-180/ 9 OFF In diesem Fall macht das Gerat auch einen Piepton.
P0O:180C-~ Q: 1 Wenn die tatsdchliche Temperatur von der eingestellten
Temperatur abweicht (+/- 2 2C), blinkt die Anzeige und das Zeichen
1761!! * 9s Il 'erscheint neben der tatsdchlichen Temperatur.

10




6.1.3 Angezeigte Informationen

Im ausgeschalteten Zustand:
Die Nummer des gewahlten Programms (PQ), die eingestellte

Drucktech

PO-180/ 9 OFF Temperatur (180 2C) und die Zeit (9 Sek.), Aus-Statusanzeige (OFF).
Im eingeschalteten Zustand:

P0:180C-~ Q: 1 Nummer des gewdhlten Programms (PO), eingestellte Temperatur

2211 = 9s (180 °C), Tageswerkstiickzahler (Q: 1), aktuelle Temperatur (22 °C)

und die eingestellte Zeit.

Waihrend des Betriebs:

Das Symbol zwischen der unteren aktuellen Temperatur und der

P0O:180C-~ Q: 1 eingestellten Zeit (Statusanzeige der automatischen Steuerung):
17611 * 9s * aktive Heizung

+ PLC-Temperatur-Aufwartsregelung

- PLC-Temperatur Abwartsregelung

6.1.4 Einstellen von Programmplatzen

Die Maschine bietet 10 voreingestellte Programmplatze fiir einen leichteren Arbeitsiibergang.
Die Programme kdnnen mit den Nummertasten [5] der Steuerung ausgewahlt werden.
Flr jeden Programmplatz kdnnen die Temperatur und die entsprechende Bligelzeit eingestellt werden.

Die Einstellung der Programmplatze 1-9 ist nur bei ausgeschaltetem Gerat moglich!

Halten Sie bei ausgeschaltetem Steuergerat die Nummertaste [5]

P1 0s des Programms, das Sie einstellen moéchten, 2 Sekunden lang
0C-~ = gedriickt.
Danach werden die Parameter fiir das Programm angezeigt.
B3 5s Stellen Sie mit den Nummertasten zunachst die Zeit ein und driicken
0C-~ = Sie dann die Taste ENTER [4].
P1 5s Stellen Sie nun die gewilinschte Temperatur mit den Nummertasten
140C-~ = ein und driicken Sie dann die Taste ENTER [4].

Wenn die Einstellungen fertig sind, kann man sie durch erneutes Dricken der Taste ENTER [4] schlieRen. Die
eingestellten Werte werden auf dem angegebenen Programmplatz gespeichert. Falls Anderungen erforderlich sind,
starten Sie die Einstellung des angegebenen Programmplatzes.

Einstellung der Zeit: 1 - 9999 Sek.

Einstellung der Temperatur: 1 - 230 2C

Um den gewiinschten Programmplatz zu wahlen, driicken Sie kurz die entsprechende Nummertaste.

Dies kann nach dem Aus- und Einschalten der Steuerung erfolgen.

6.1.5 Schnelleinstellungen

Wahrend des Betriebs kann nur im Programm PO der gewlinschte Temperatur- und Zeitwert durch langes Driicken
der Nummertaste "0" (2 Sekunden) eingestellt werden.

PO:180C-~ Q: 1 Driicken Sie nach dem Einschalten des Steuergerdts lange (2
Sekunden) auf die Taste 0 und befolgen Sie dann die Anweisungen
22! = 9s im Abschnitt "Programmplatze einstellen".

11




6.1.6 Einstellung der Verzogerung fiir das Aufblasen der Membranplatte

Wenn der Regler ausgeschaltet ist, kann die Verzégerungszeit zwischen 0 und 2 Sekunden eingestellt werden.

Drucktech Driicken Sie im ausgeschalteten Zustand den Pfeil nach oben auf den
PO-1801/ 9 OFF Steuertasten [3]. A
Geben Sie mit den Nummertasten die gewiinschte Zeit ein und
122,08 (=) dricken Sie dann zum Speichern die ENTER-Taste.
~ Zum Beenden driicken Sie erneut die ENTER-Taste.

6.1.7 Heizung

Das Gerat heizt auf die eingestellte Temperatur auf und zeigt dabei stéandig die aktuelle Temperatur und daneben
die 7T Symbol an. Wahrend des Aufheizens blinkt die Anzeige, um zu zeigen, dass die eingestellte Temperatur
noch nicht erreicht ist. Wenn die Temperatur auf eine niedrigere Temperatur eingestellt ist, blinkt die Anzeige auch
wahrend der Abkihlphase.

6.1.8 Standby

Wenn die Heizplatte die gewiinschte Temperatur erreicht hat, gibt der Regler einen kurzen Summton ab, die Anzeige
hort auf zu blinken, das Symbol 71 neben der aktuellen Temperatur verschwindet und die kontinuierliche Arbeit
kann beginnen.If the heating plate has reached the desired temperature, the controller makes a short buzzing sound,
the display stops flashing, the symbol disappears next to the current temperature and continuous work can begin.

Bereich: eingestellte Temperatur + / - 2 2C

PO:180C~ Q: 1 Eingestellte Parameter,
180C-~ = 9s Anwendung von Thermotransfers kann beginnen!

6.1.9 Anwendung von Thermotransfers

Mit dem Hebel kann die Heizplatte geschlossen und der Pressvorgang gestartet werden.

¢ Bei mechanischen Pressen wird die Platte verriegelt.

¢ Bei pneumatischen Pressen wird die Gummiplatte, die die Platte bedeckt, automatisch aufgeblasen, wodurch der
fir das HeiBpressen erforderliche Druck entsteht.

e Bei Pressen mit magnetischer Befestigung zieht der Elektromagnet die Platte an und verriegelt sie. Die
Einzugsverzogerung entspricht der Verzogerung beim Aufblasen der Platte.

Wenn das Pressvorgang beginnt, startet der Countdown fiir die Presszeit.

6.1.10 Z3dhler

Das Steuergerét zahlt jeden erfolgreichen Pressvorgang und zeigt ihn bei dem mit Q gekennzeichneten Wert an.

6.1.11 Riickstellung des Zahlers

Wenn das Steuergerat eingeschaltet ist, kann der Zahler durch langes Driicken (2 Sekunden) des Abwartspfeils
W unter den Steuertasten [3] zuriickgesetzt werden.

12




6.1.12 Ende des Pressvorgangs

Wenn die eingestellte Presszeit abgelaufen ist, gibt es einen Signalton.

* Bei pneumatischen Pressen wird die Luft automatisch abgelassen, die Presskraft [asst nach und die Heizplatte hebt
sich.

* Bei Pressen mit magnetischem Aufsatz wird der Elektromagnet ausgelost und die Heizplatte hebt sich.

Offnet sich die Heizplatte am Ende des Pressvorgangs nicht, schaltet das Steuergerat die Heizung ab und warnt mit
einem Dauerpiepton!

6.1.13 Abbruch eines Pressvorgangs

Der Pressvorgang kann jederzeit durch Driicken der Reset-Taste am Hebel abgebrochen werden.
Der Zahler wird den abgebrochenen Zyklus nicht hinzufiigen.

6.2 Entleerung der Membranplatte von pneumatischen Warmepressen

Bei unsachgemaRem Pressen kann die Membrane aufgeblasen bleiben.

Zu Beginn des Pressvorgangs muss die Heizplatte mit einer schnellen, festen und kontinuierlichen Bewegung
geschlossen werden. Wenn die Kontinuitat unterbrochen ist und der Startschalter die Pneumatik in Gang setzt und
die Heizplatte nicht auf der Membranplatte liegt, kann sie nicht verriegelt werden.

In diesem Fall muss die restliche Luft von Hand aus der Membrane gepresst werden.

Durch Niederdriicken der beheizten Platte kann die Luft durch standiges Driicken des " Reset-Knopfes " am Hebel
oder bei ausgeschalteter Maschine herausgedriickt werden.

6.3 Einstellung der Materialdicke

Der Abstand zwischen der Heizplatte und der Membranplatte kann mit dem Drehknopf auf der Oberseite des Gerats
in Abhéngigkeit von der Materialdicke eingestellt werden (Drehen nach ,,down” verringert den Abstand, Drehen
nach ,up” vergroRert ihn). Es ist ratsam, den Abstand zwischen der Heizplatte und der Arbeitsplatte so einzustellen,
dass sie so nah wie moglich beieinander liegen, da dann der Luftverbrauch, die Verwendung der Gummiplatte und
die kiirzeste Zeit flr das Aufblasen und Entliften am glinstigsten sind.

Bei Pressen, die sich automatisch 6ffnen, stellen Sie die Heizplatte ndher an die Arbeitsplatte, bis die
automatische Offnung funktioniert (sie funktioniert nicht, wenn sie zu fest geschlossen ist!).

Priifen Sie nach der Einstellung der Dicke den sicheren Verschluss der Transferpresse unter Luftdruck, indem Sie
den Hebel nach oben ziehen (um zu verhindern, dass sich die Presse wahrend des Betriebs 6ffnet). Der Verschluss
der Presse ist durch die Einstellung der Pufferschraube mit Gummi (Nr. 9) einstellbar.

Down

HEATED PLATE
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6.4 Druckeinstellung

Mit dem Drehknopf (Nr.16) an der Luftaufbereitungseinheit kann der Arbeitsdruck des Membrantisches im Bereich
von 0-0,07 MPa (0,7 bar) eingestellt werden, der Standarddruck: 0,05 Mpa . (Dies entspricht dem fir andere
pneumatische Transferpressen angegebenen Druck von 5-6 bar)

Ziehen Sie die Nr. 16. Griffschraube (1) hoch, damit sie sich drehen lasst (2) und der entsprechende Druck eingestellt
werden kann, dann kann durch Driicken der Griffschraube (3) (roter Balken verschwindet) das Kopfteil fixiert
werden.

Nach dem Entfernen des Luftanschlusses ist der Kunststoffabsetzbehdlter der Luftaufbereitungsanlage zu
liberpriifen. Durch Herausdrehen des Ablassventils kann das angesammelte Kondensat abgelassen werden.

1 2 3

Der Absetzbehalter (18.) des Luftfilters kann im entlifteten Zustand bei Bedarf zur Reinigung entfernt werden.
ACHTUNG! Um die Lebensdauer des Membrangummis zu verldngern, sollte das anfallende Kondensat regelmaRig
abgelassen werden.

VORSICHT! Kontrollieren Sie wahrend des Transfers standig den Luftdruck, ein Druckabfall kann zu Fehlfunktionen
und fehlerhaften Produkten fiihren.

VORSICHT! Verwenden Sie die Transferpresse nur mit sauberer, trockener Luft!

ACHTUNG! Der pneumatische Regler des Membrantisches ist eine Spezialkonstruktion, es ist nicht méglich, den
Luftdruck hoher als erlaubt einzustellen, um eine Verformung oder einen Bruch der Komponenten der
Transferpresse zu vermeiden.

7. PRESSVORGANG

Die Transferpresse wird sowohl mechanisch als auch pneumatisch betrieben.
Wenn die oben genannten Einstellungen vorgenommen wurden, legen Sie das Material auf die Arbeitsplatte, biigeln
Sie es ggf. vor (1-2 Sek.) und legen Sie den Thermotransfer auf das Material.

VORSICHT! Achten Sie darauf, dass Sie die Heizplatte beim Auflegen des Materials und des Transfers nicht
beriihren, dies kann zu Verbriihungen fiihren!

Schlielen Sie die Heizplatte mit dem Griff und halten Sie sie gedriickt, bis sich die Membranplatte automatisch
aufblast, was die Presskraft fur die Anwendung gewiéhrleistet.

VORSICHT! Achten Sie bei der Arbeit mit der Maschine darauf, dass weder Sie noch andere Personen ihre Hand
oder ein anderes Korperteil unter die Heizplatte halten, da das SchlieRen der Maschine mit starker Presskraft
erfolgt!

VORSICHT! Beriihren Sie wahrend des Betriebs keine beweglichen Teile des Gerats, mit Ausnahme des mit einem
Schwamm bedeckten Griffs.
Nach Ablauf der voreingestellten Zeit ertont ein Signal und die Transferpresse kann gedffnet werden.

Gerite mit automatischer Offnung 6ffnen sich automatisch, wenn die Zeit abgelaufen ist.

Sie kénnen den Vorgang durch Driicken der Taste 7 am Griff abbrechen. Der Luftdruck wird dann abgelassen und
die Presse kann geoffnet werden.

Gerite mit automatischer Offnung 6ffnen sich nach dem Abbruch des Vorgangs automatisch.

14




8. AUSWECHSELN DER MEMBRANPLATTEN

Entfernen Sie bitte den mit ,,1“ gekennzeichneten

Luftschlauch. Sie konnen den Luftschlauch herausziehen,
wenn Sie den Ring am Ende des Luftanschlusses in

Richtung des Anschlusses driicken.

Nach Lésen der Befestigungsschraube (Nummer 11”)
konnen Sie die Platte mit ihrer Halterung abnehmen.

Der elektrische Anschluss der Heizplatte (Nummer ,111“)

kann nach dem Offnen des Clips abgezogen werden
(siehe Seite 4 & 5, Punkt Nr. 5).

Nach Losen der Befestigungsschraube der Heizplatte
(Nummer ,,IV”) kann die Platte abgenommen werden.

Legen Sie die Heizplatte auf den Hebel und befestigen Sie
sie mit der Befestigungsschraube (Nummer ,,1“).

SchlielRen Sie den elektronischen Anschluss der
Heizplatte an (Nummer ,11“) und befestigen Sie ihn mit
dem unteren Clip. (siehe Seite 4 & 5, Punkt Nr. 5).

Legen Sie die Platte auf das Gestell und befestigen Sie sie
mit der Befestigungsschraube (Nummer ,111“).

SchlieRen Sie den Luftschlauch der mit ,,IV“
gekennzeichneten Membranplatte an. - Schieben Sie den
Luftschlauch bis zum Anschlag in den Anschluss (ziehen
Sie dann am Schlauch, um die sichere Verbindung zu
Uberprifen).
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9. WARTUNG

Achten Sie vor Wartungsarbeiten darauf, dass das Gerat nicht heif} ist und der Netzstecker gezogen ist.
Schmierung der beweglichen Teile

Reinigung (keine Losungs- oder Scheuermittel fiir die Reinigung der Transferpresse verwenden, ein weiches,
feuchtes Tuch reicht aus)

VORSICHT! Tauchen Sie die Transferpresse wahrend der Reinigung niemals in Wasser ein, da es sich um ein
elektrisches Gerat handelt.

Lassen Sie die regelmafige sicherheitstechnische Kontrolle gemall den 6rtlichen Vorschriften durchfiihren
(mindestens jahrlich).

ACHTUNG! Die Abdeckung des Gerdts kann nur im spannungslosen Zustand
abgenommen werden!

RegelmaRige Reinigung der Lufteinheit. Nach dem Abschalten der Luftquelle kann
das gesammelte Kondenswasser durch Losen des Ventils der Kondenswasserschale
abgelassen werden.

Bei abgeschalteter Luftquelle kann der Absetzbehdlter zu Reinigungszwecken
abgenommen werden.

VORSICHT! Um die Lebensdauer des Membrangummis zu erhdhen, lassen Sie das
gesammelte Kondenswasser regelmagig ab!

Auswechseln der Teflonfolie: Die Teflonfolie ist mit Federn befestigt, die mit einem
Haken (eine Biiroklammer geniigt) aufgesteckt und abgenommen werden kénnen.

VORSICHT! Achten Sie vor dem Wechsel der Teflonfolie darauf, dass die Heizplatte nicht heil} ist!

Auswechseln der weifen Abdeckung der Arbeitsplatte. Wechseln Sie die weie Schonbezug aus, wenn sie
verschmutzt ist.

VORSICHT! Verwenden Sie die Membranplatte nicht ohne die weiBe Textilabdeckung, da sich zwischen der
Heizplatte und dem Silikonschwamm Blasen bilden kénnen (durch das aus dem Textil verdampfende Wasser
usw.), die die Presskraft verringern kénnen.

VORSICHT! Achten Sie darauf, die Heizplatte nicht zu beriihren, wenn Sie den weien Bezug der Arbeitsplatte
wechseln, da dies zu Verbrennungen fiihren kann!

Die Nichtbeachtung der oben genannten Wartungsarbeiten fiihrt zum Verlust der Garantie.

Garantiezeit: 2 Jahre ab Kaufdatum.

Im Falle eines Defekts erfolgt die Reparatur durch den Handler:

VORSICHT! Bei einem eventuell notwendigen Austausch von Ersatzteilen verwenden Sie bitte nur Teile des
Herstellers, um Schiaden zu vermeiden. Die Verwendung anderer Teile fiihrt zum Verlust der Garantie!
VORSICHT! Der pneumatische Regler der Membranplatte hat eine spezielle Konstruktion, der Druckbereich ist
begrenzt, um Beschadigungen oder Bruch der Maschinenteile zu vermeiden.

VORSICHT! Die Reparatur muss von einem qualifizierten Fachmann unter Verwendung von Originalteilen
durchgefiihrt werden.

VORSICHT! Die Nichtbeachtung der obigen Hinweise kann die Sicherheit des Gerats beeintrachtigen.

Drucktech-T behiilt sich das Recht vor, technische Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
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10. KONFORMITATSERKLARUNG

Drucktech-T Kft

Der Unterzeichnete

(Name, Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmachtigten)

Ich erklédre in voller Kenntnis meiner Verantwortung, dass die Produkte der folgenden Produktgruppe

(Name der Produktgruppe, Typ)

mit den grundlegenden Anforderungen der folgenden Rechtsvorschriften einschlieBlich aller einschlagigen
Anderungen iibereinstimmt:

2006/42/EG  EN1SO 12100-1,-2 Richtlinien Gber die Sicherheit von Maschinen
EN I1SO 60204-1 Elektrische Konstruktion von Maschinen - Allgemeine
Anforderungen
EN ISO 13850 Sicherheit von Maschinen. Not-Aus.
Gestaltungsprinzipien
2006/95/EG  ENISO 61557-1,-4,-5  Sicherheit von Niederspannungsgeraten

2004/108/EG  EN ISO 61000-3-2
EN ISO 61000-6-6

Elektromagnetische Vertraglichkeit: Storabstrahlung
Elektromagnetische Vertraglichkeit: Schutz vor Stérungen

Andere technische Losungen, deren Einzelheiten nicht in den technischen Unterlagen oder Spezifikationen

enthalten sind:

Weitere Hinweise und Informationen, die durch die geltenden Rechtsvorschriften vorgeschrieben sind:

* Es wird empfohlen, dass der Bediener Anweisungen fiir den Betrieb der Maschine in Ubereinstimmung mit
der Betriebsanleitung und anderen Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften erstellt.
= Zur Beilegung moglicher Verbraucherstreitigkeiten empfehlen wir die Empfehlung 2006/42/EC.

?Huc::; 20
104 Sa]gr') Do
Adészam: 15?50&&“11)}1
ank:

Datum: 2024.01.02.
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11.

FEHLERBEHEBUNG

Probleme

Mogliche Ursache

Losung

Die Temperatur steigt plotzlich an
und fallt dann wieder.

Gebrochenes Kabel

Bitte wenden Sie sich an lhren Handler.

Die Membranplatte ist nicht mit
Luft gefillt, wenn Sie die
Heizplatte schlieRen .

Die Presszeit ist zu kurz

Prifen Sie die Zeiteinstellungen. (siehe Kapitel.
6.1.4)

Prifen Sie, ob das elektrische Ventil schaltet (Sie konnen es klicken horen)

» wenn sie schaltet

Luftschlauch ist
gebrochen

Uberpriifen  Sie  den  Luftschlauch  der

Membranplatte.

Es gibt keinen
Luftdruck

Prifen Sie den Luftdruck (ziehen Sie den
Luftschlauch vom Ventil ab und priifen Sie, ob Luft
aus dem Ventil stromt)

Die Luftzufuhr ist
verstopft

Wenn die Heizplatte und die Membranplatte zu
nahe zueinander eingestellt sind, kann ein Knopf
oder ReilRverschluss am Lufteinlass den Luftstrom
stoppen. Bitte stellen Sie einen grofReren Abstand
zwischen Membranplatte und Heizplatte ein.
(siehe Kapitel 6.3)

» wenn sie nicht schaltet

Der Abstand zwischen
Arbeitsplatte und
Heizplatte ist zu grof.

Abstand  zwischen
Membranplatte und Heizplatte.

6.3)

Uberpriifen  Sie  den

(siehe Kapitel

Defekt eines
elektrischen Ventils

Bitte wenden Sie sich an lhren Handler.

Defekt des inneren
Schalters.

Bitte wenden Sie sich an lhren Handler.

Die Membrane entleert sich nicht
nach dem Pressvorgang.

Luftschlauch ist
gebrochen

Luftschlauch der

Membranplatte. (Schalten Sie die Transferpresse

Uberpriifen  Sie  den

aus!)

Der Filterstopfen ist
verstopft

Entfernen Sie den Filterstopfen und Uberpriifen
Sie ihn.

Das elektrische Ventil
schaltet nicht.

Bitte wenden Sie sich an lhren Handler

Defekter Endschalter

Bitte wenden Sie sich an lhren Handler

Die Heizplatte 6ffnet sich nicht
vollstandig

Die Feder ist nicht genug
gespannt

Spannen Sie die Feder

Die Feder ist gebrochen

Ersetzen Sie die Feder

Die Transferpresse 6ffnet sich
nicht, wenn die voreingestellte
Zeit abgelaufen ist.

Der Abstand zwischen
Membranplatte und
Heizplatte ist nicht groR
genug

Abstand
Membranplatte und Heizplatte.
6.3)

Uberpriifen  Sie  den zwischen

(siehe Kapitel
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Defekte Gasdruckfeder

Bitte wenden Sie sich an lhren Handler.

Die Offnung ist zu langsam

Die Federn sind nicht fest
genug angezogen

Ziehen Sie die Federn mit den Schrauben
(gleichmaRig) an.

Defekte Gasdruckfeder

Bitte wenden Sie sich an lhren Héandler.
(Entfernen Sie den Gummipuffer und tauschen
Sie die Gasfeder aus, wahrend die Presse getffnet
ist).

Die Offnung ist zu schnell

Die Federn sind zu fest

Losen Sie die Federn mit den Schrauben
(gleichmaRig)

Defekte Gasdruckfeder

Bitte wenden Sie sich an Ilhren Handler.
(Entfernen Sie den Gummipuffer und tauschen
Sie die Gasfeder aus, wahrend die Presse gedffnet
ist).

Nach dem Einschalten der Presse
funktioniert nichts mehr

Kein Strom

Priifen Sie das Netz, priifen Sie, ob der Stecker an
der Steckdose angeschlossen ist.

Sonstiges Problem

Bitte wenden Sie sich an lhren Handler.
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