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1. MUSZAKI ADATOK

Tipus

PHP45-2N

Fesziltség

AC 230 V 50Hz

Névleges dramfelvétel 9,3A
Névleges teljesitmény 2140 W
Biztositék 16A (6x32mm)

Erintésvédelmi osztaly

I. Erintésvédelmi osztély
@ (Csak védGérint6s dugaszolo aljzatba
csatlakoztathato!)

IdG intervallum 0-9999 sec
Hémérséklet 0-230eC
Pneumatikus csatlakozas max. 10 bar

Standard nyomas

0,8 MPa (8 bar ~ 8 kg/cm?)

Maximum lGizemi nyomds (membrdanasztal)

~1 MPa (10 bar ~ 10 kg/cm?)

SUritett leveg6 fogyasztas

50! / min.

Vazszerkezet Fellletkezelt acélszerkezet
Gumirozott acéllemez, felsé szilikonszivacs
Munkaasztal

boritassal.

Flt6lap védbkeret

Feluletkezelt acélszerkezet

Flt6lap

Aluminiumba 6ntott flitStest, felsé hészigeteléssel,
alsé teflon boritassal.

Flt6lap méret 50 x40 cm
Feldolgozhaté maximalis anyagvastagsag ~2,5cm

Gép befoglaléd méretek [szél. x mag. x mély.]

(*nyitott allapot)

195x 141 x85cm

Gép nettd suly (asztallal)

168 kg

Tartozékok

2db fehér textil huzat
1db 6-0s , T” imbusz kulcs
1db garanciaflizet
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2. ABRAK
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3. A KESZULEK LEIRASA

Az Utmutatoban az alabbi elnevezések fordulnak el6:

1. vezérl§ doboz

2. m(ikddtet6 fogantyu

A) cylinder (flt6lap) nyomas szabalyzo

3. vezérlGjel csatlakozé = f(itSlap csatlakozo (9)
4, flitSlap

5. védGkeret

6. fékapcsold

7. biztositékok

8. tap csatlakozé = fiitSlap csatlakozo (10)
9. ft6lap vezérlGjel csatlakozas

10. flit6lap tap csatlakozas

11. fej tovabbitod tengely

12. kozponti egység

13. gépvaz

14. membran munkaasztal leveg6 csatlakozds
B) membran munkaasztal nyomas szabalyzé
15. bemeneti leveg6csatlakozas

16. membran munkaasztal

17. mUikodést jelz6 ldampa

18. START gomb

19. membran munkaasztal nyomasmérdgje
20. vezérl§

21. vészleallitd

22, START gomb

23. fej (fatélap) nyomdasmérgije

24. levegényomas beallitasi tablazat




25. magnesszelep elektromos csatlakozd

26. kozponti egység elektromos csatlakozo

27. membranasztalok kimeneti levegGcsatlakozdja
28. vezérlGjel csatlakozé (3)

29. fej levegé csatlakozas (irany: le W)

30. fej levegd csatlakozas (irany: fel )

31. fej (fat6lap) léghengerének hangtompitdja

32. bemeneti levegScsatlakozd

33. réz sz(ré6dugo

34, internetes informacios oldal (QR kod)

35. ,Typ”: késziilék tipus szama, ,Nr”: késziilék gyari szama




4. SZIMBOLUMOK / JELOLESEK

Aramveszély

Kéz sérulés

Forro felllet

Foldelés

e PRpp
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: 2
- g Vészledllitas
N
?;
om RO\
POWER F6kapcsold

T16 A Biztositék (16 amper)




5. BIZTONSAGI TUDNIVALOK

A csomagolas eltavolitasa utan ellendrizze a készilék épségét. Ha barmilyen rendellenességet észlel, a termék
Uzembehelyezése el6tt forduljon szakemberhez.

A csomagoldanyagok gyermekektdl tavol tartandok!

Vigyazat! A készllék forrd részeinek érintése égési sériilést okozhatnak.

A készilék hasznalata soran Tilos a véd6 boritassal ellatott (szivacs/gumi) mikodtetd karon kivil mas mozgé
alkatrész érintése.

A készilék Gzemeltetése soran kezilinket tartsunk tavol a mozgo f(itSlaptol!

Kerilje a készlilék vizzel torténd érintkezését!

A készilék Gzemeltetése felligyelet nélkil Tilos!

A készilék gyermekektdl és szakképzetlen személyektél tavol tartandd!

Meghibasodas, illetve huzamosabb ideig tartd Gizemen kiviili helyezés esetén kapcsolja ki a gépet, csatlakoztassa
le az elektromos, valamint s(ritett leveg6s haldzatrél.

Lehet8ség szerint a gépet kdzvetlenil a fali csatlakozd aljzatbdl lizemeltesse, keriilje az elosztdk és hosszabbitdk
hasznalatat!

Amennyiben a készilék barmely lizemeltetéséhez kapcsolddo részén (vezeték, vezérl6 egység stb..) sériilést
tapasztal, akkor ne lGizemeltesse a készililéket, amig a hiba kijavitasra nem kerdl.

A munka végeztével ne feledje aramtalanitani a készlléket és a kiszolgdld egységeket, a fékapcsoldik
segitségével.

Egy esetleges dramsziinet esetén biztonsagi okokbdl kapcsolja ki a késziiléket a f6kapcsold segitségével.
Amennyiben barminemd folyadékkal atitatott alapanyagot haszndl, fokozattan ligyeljen az esetlegesen kialakuld
gbzképzbdésre.

A késziléket elsGsorban textilanyagokra torténd vasaldsra tervezték, a kezelési utmutatéban meghatarozott
anyag vastagsagig. Egyéb anyagok haszndlatat megel6z6en mindenképpen célszer( egy kevésbé lathatd helyen
probavasalast végezni. H6re lagyuld anyagok esetén munka megkezdése el6tt ellenérizze a hasznalandé anyag
h6tlir6 képességét!

Jogszabalyoknak megfeleléen folyamatosan végeztesse el a készilék id&szakos villamos biztonsagi

felllvizsgalatat.

FENTIEK BETARTASANAK ELMULASZTASA VESZELYEZTETHETI A KESZULEK BIZTONSAGOS
UZEMELTETESET ES AZ ON TESTI EPPSEGET!
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5.1 Sdiritett levegdellatas

A héprés Gzemeltetéséhez olajmentes, tiszta, szaraz levegé6t kell haszndlni, a pneumatika hengerek gyéri kenése
tobb éves haszndlatot garantal a levegs olajkenése nélkil. A membranasztalok és a membranhenger karosodhatnak
az olajtdl, ezért lehetbleg olajmentes kompresszorok hasznalatat javasoljuk.

Az olajkenéses kompresszorok hasznalata nem tilos (tobbéves tapasztalat alapjan vannak olyan ugyfelek, akik
gond nélkiil hasznaljak), de fokozott odafigyelést igényel!

A héprés technikai adatlapjan felsorolt értéknek megfelelGéen vdlasszuk ki a légkompresszort. A s(ritett levegé

111111

leveg6fogyasztas aranyos ndvekedésével kell szamolni.

FIGYELEM! Fontos a héprésen és a kompresszoron (vagy a vezetékeknél) felszerelt lilepit6 edények ellendrzése a
munkavégzést megel6z6en, mert itt csapddik le a kondenzviz és az olaj!

77 2

A kompresszornak képesnek kell lennie a sziikséges levegomennyiség 2-3-szorosat elSallitani, mert ez esetben a
bekapcsolasok kdzben vissza tud hilni.

FIGYELEM! A tulmelegedett kompresszornal megnévekszik a kondenzviz és az olaj kicsapddas!

Olajkenésii kompresszorok esetén fontos az olajszint ellen6rzése, az alacsony olajszint melegedést, karosodast, a
magas olajszint olajkihordast okozhat.

FIGYELEM! Miutan csatlakoztattuk a levegéellatast a gép bemeneti csatlakozéjahoz, nyissuk meg a toldszelepet a

rajta Iévo kék gylirii segitségével, amit csusztassunk az iilepit6 tartaly irdnydba.

(A szelep elzardasat az ellenkez6 irdnyba csusztatassal tehetjik meg.)
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6. BEALLITASOK

A késziléket vizcsaptdl tavol es6 szaraz munkafeliletre kell helyezni.

EllenGrizze, hogy a hdldézati feszlltség megegyezik-e a miiszaki adatok c. fejezetben feltlintetett értékkel. A
készlléket csak megfelelGen foldelt és minimum 10 A terhelhet6ségli csatlakozdaljzathoz csatlakoztassa. A gyartot
nem terheli felelGsség a készlilék foldelés nélkili haldzatra vald csatlakoztatasabdl szarmazoé balesetekért.

Ha a csatlakozdaljzat tipusa nem felel meg a készllék villdsdugdjanak, szakemberrel cseréltesse ki a
csatlakozdaljzatot megfelel6 tipusura.

Szerelje vissza a széllitdshoz esetlegesen leszerelt alkatrészeket.

Csatlakoztassa a s(ritett leveg6t.

A 6. sz. f6kapcsoloét bekapcsolva aram ald helyezheti a késziiléket.

FIGYELEM! A késziilék ujra indulas elleni védelemmel van ellatva. A piros fékapcsolé bekapcsolasat kévetGen ez
a felirat jelenik meg:

turn on->(1i)

A berendezés az ,i” gomb megnyomdasa utdn bekapcsol és flteni kezd. (Aramsziinet esetén a gép "stand by"
allapotba kapcsolddik be és az ,,i” gomb ismételt megnyomasara indul Ujra.)

A nyelvbeallitdst kovetden a kovetkez6 bekapcsoldsndl mar az adott nyelven jelenik meg az induldképernyd.

6.1 PLC vezérlés

A gép mikroszamitégépes vezérl6vel rendelkezik, mely preciz hémérsékletkezelést tesz lehetévé.
A vezérl6n kovethet6 a gép miikodése. Folyamatos informdcidt szolgaltat az aktudlis munkafazis allapotardl.

6.1.1 Kezelo feliilet

[1] Alfanumerikus LCD kijelzé

QP LIIrrATIICS

[2] Vezérl6 gombok

[3] ,i” Be/ kikapcsolas

[4] Enter

[5] Numerikus gombok

Az [1] alfanumerikus kijelz6n folyamatosan kovethet6 a késziilék mUkodése.
A kijelz6n megjelend informacidk a beadllitasok és az aktualis lizemallapot fliggvényében kismértékben valtozhatnak.
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6.1.2 PLC vezérl6 nyelvi bedllitasa

Minden fékapcsoldval térténd bekapcsolast kdvet6 elsé alkalommal 3 masodpercre megjelenik egy
Gdvozl6képerny6 és ez idS alatt a megfelel6 numerikus gomb megnyomasaval, lehetGség nyilik a vezérlé nyelvi
beallitasara, az alabbiak szerint:

Szep napot
Drucktech kft

A ,,0” gomb megnyomdsdval magyar nyelv allithaté be.

We |l come

Drucktech kft

Az, 1” gomb megnyomasaval angol nyelv allithatd be.

Willkommen

Drucktech kft

A 2" gomb megnyomdsdval német nyelv allithaté be.

Bun venit

Drucktech kft

A ,3” gomb megnyomdsdval roman nyelv dllithato be.

6.1.3 Figyelemfelhivo jelzés

A gép rendelkezik vizudlis és akusztikus jelzésekkel egyardnt.
Ezek a jelzések a gép, a munkadarab és a kezel6 személy védelmét szolgdljak, ezért nem kikapcsolhatdk!

Ebben az esetben a vezérlén |év6 ,Vészstop” kapcsold be van

H: VeszStop i ) )

nyomva és a rendszer letilt. A piros gomb jobbra forgatasaval a
Bk 901,Pt 293 kapcsolé kioldhat6 és a vezérls Gjbdl bekapcsolhatd.

Amennyiben a f(t6lap nincs alaphelyzetben, és préselési folyamatot
H: Nincs alaph. prébalunk inditani, a gép folyamatos hangjelzést ad és a piros led
Bk 901 ,Pt 294 vilagit. A flt6lapot a mozgatdkar segitségével allitsa teljesen bal,

vagy teljesen jobb oldalra.

Amennyiben a préselési folyamat kézben a flit6lapot korilvevd
H: Bizt. keret sarga védbkeret megemelkedik, a folyamat ledll. Ameddig a
B k 0,Pt 294 védbkeret nem keriil nyugalmi allapotba, a gép folyamatos

hangjelzést ad és a piros led vilagit.

A préselési folyamat elinditasanal és a préselési id6 letelte utdn a vezérlén Iévé piros led villog és a beépitett
hangjelz6 szaggatott hangjelzést ad.
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6.1.4 Kijelz6n megjelend informaciok

Kikapcsolt dllapotban:
Az el6z6leg kivélasztott nyelven jelenik meg az induld képernyé.

Bekapcsolt allapotban:

A fels6 sorban:
- 1T: aktualis h6mérséklet (27 2C)
- 3Q: darabszamlalo (0)
Az alsé sorban:
- ---:af(it6lap nincs teljesen az asztal folott
- 2L1: bal oldali pozicio
- 2R2:jobb oldali pozicié
- 15s: (az aktualis pozicidra, folyamatra vonatkozé id§)
- 5 Au: félautomata Gizemmad aktualis allapota

6.1.5 H6mérséklet bedllitasa

A kezdb6képerny6énél az 1-es szdmgombot egyszer megnyomva megjelenik a h6mérsékletbedllitasi képernyd.

Maximalisan beallithatd h6mérséklet: 230 eC

Nyomjuk meg az 1-es gombot a bedllitds megkezdéséhez.

A szamgombok segitségével adjuk meg a kivant hémérsékletet,
majd nyomjuk meg 2-szer a [4]-es Enter gombot.

6.1.6 1dé6 bedllitasa

A héprésen akdr 6 kiilonbozd id6tartamot is beallithatunk, 3 id6t a bal oldali asztalhoz, 3 id6t a jobb oldali asztalhoz.
A kezdGképernydnél a 2-es szamgombot egyszer megnyomva megjelenik az id6beallitasi képernyd.

Az els6 képernydn 1-4 ciklusig tudjuk bedllitani az id6tartamokat.
1,3: bal oldali asztal
2,4: jobb oldali asztal

A kovetkez6 képerny6n az5-6 ciklus id6tartamat tudjuk beallitani.
A képerny6k kozott a v A nyilakkal tudunk valtani.

5: bal oldali asztal

6: jobb oldali asztal

Az adott képernyén a kivant ciklus szamgombjanak megnyomadsaval
tudjuk bedllitani a hozza tartozé id6t.
Ezutdn nyomjuk meg 2-szer a [4]-es Enter gombot.

A kezdGképernydre valé visszalépéshez nyomja meg a » nyilat.
A ciklus inditasa el6tt a vasaldfej mindig a jobb oldalon legyen, mert az elsé ciklus a bal oldalon kezdédik!
A préselési folyamat kdzben a ,,0” gomb megnyomadsaval térélhetjik a ciklusokat és visszaallitjuk kezd6 poziciéra.
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6.1.7 1-es menii

A meniibe valé belépéshez nyomja meg egyszerre a 7-es és a 9-es gombokat.

1M: membréanasztal felfujasi késleltetése

1M:2.0s 3T: off 2E: préselési mUivelet idejére aktivalt plusz fltési teljesitmény

2E:+25% 4:~ 100% 3T: engedélyezett héfok eltérés
4: aktudlis f(tési teljesitmény

Set2.0s 3T: of f A"mer'?brénasztal fglfﬂjési kés.lelteté,sé’t az' 1-e? g,om!o n'llegnyomését
kdvetGen a ¥ A nyilakkal tudjuk beallitani a kivant értékre.

2E:+25% 4:~ 100% Visszalépni a < nyillal tudunk.

1M:2.0s 3T: oOf f A plus”z flitési telje‘sitmény b.ea'lll'téfa"f a ?—es’ g,omt’) njegnyomését
kdvetGen a ¥ A nyilakkal tudjuk beallitani a kivant értékre.

Set+25% i~ 100% Visszalépni a < nyillal tudunk.

1M: 2.0s Set oOf f A héfokeltérés értélkt%t a ‘3—asl glomlc,J m,egnyomését kdvet6en a v A
nyilakkal tudjuk beallitani a kivant értékre.

ZE :+253% 43= ‘100%

Visszalépni a € nyillal tudunk.

A kezd6képernyébre vald visszalépéshez nyomja meg a » nyilat.

6.1.8 2-es menii

A meniibe vald belépéshez nyomja meg egyszerre a 8-as és a 9-es gombokat.
A meni jelszéval védett. Alapértelmezett jelszé: 3322

PW?

A 8-as és 9-es gomb egyszerre torténé megnyomasat kovetden a
rendszer kéri a jelszot.
A jelszd beirasat kovetéen, nyomja meg a [4]-es Enter gombot.

2HS=0 3P=1 3P: A présidé megszakitasa a kezel6 altal engedélyezve van. A 3-as
4HT=0 5B=1 spw~~ gomb megnyomadsaval ezt a funkciét letilthatja.
4HT: a gép muikodését a kezel6 akkor is elindithatja az inditd
2HS=0 3P=1 gombok valamelyikének hosszan tarté megnyomdsdval, ha a
4HT=0 5B=1 spw~~ hémérséklet az engedélyezett tartomanyon kivil van. Ezt a funkciét
letilthatja a 4-es gomb megnyomasaval.
5B: a kezel6nek beallitasi jogai vannak. Ezt letilthatja az 5-0s gomb
2HS=0 3P=1 megnyomadsdval.
4HT=0 5B=1 spw~~ FIGYELEM! Ekkor a kezel6 sem a h6mérsékletet, sem a présidét nem

allithatja be és a szamlalét sem tudja lenullazni.

2HS=0 3P=1

4HT=0 5B=1

s pw~

spw: € nyil megnyomasaval Uj jelszét allithat be.

FIGYELEM! Jegyezze fel a moddositott jelszét, az ujbdli belépés
érdekében.

Az adott funkcié allapotanak kijelzése:

0: tiltva
1: engedélyezve

A kezd6képernyébre vald visszalépéshez nyomja meg a » nyilat.
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6.1.9 Felfiités

A berendezés felf(it a beadllitott h6mérsékletre, mikdzben folyamatosan kijelzi az aktualis h6mérsékletet (1T:).

6.1.10 Préselés inditasa

A préselés inditasara 3 lehetdség all rendelkezéslinkre:

Manualis inditas:

A 18-as vagy a 22-es z06ld gombok egyikének a megnyomasaval és nyomva tartasdval indithaté a folyamat.

Ebben az esetben a gép figyelmen kiviil hagyja az el6re beallitott id6tartamot, a préselési folyamat addig folytatédik,
ameddig a gombot nyomva tartjuk.

A gomb elengedésével a folyamat befejezédik.

Program szerinti inditas:

A 18-as és a 22-es z6ld gombok egyiittes egyszeri lenyomasaval indithato a folyamat.
A gép az elGre bedllitott id6tartam szerint végzi el a préselési folyamatot.

Félautomata izemmaod:

Lehet6séglink van a gépet félautomata Gizemmaddra allitani az 5-0s szamgomb megnyomasaval.

A f6képernydn az 5 Au: on kijelzés lathatd, amennyiben a félautomata Gzemmad aktivalva van.

Amint a f(it6lapot valamelyik munkaasztal f6lé mozgatjuk, a préselési folyamat az elére beallitott id6tartam szerint
végbemegy.

Ebbdl az izemmddbdl az 5-6s szamgomb ismételt megnyomasaval tudunk kilépni. Ekkor a f6képernyén az 5 Au: off
kijelzés lathato.

6.1.11 Préselés

A kar segitségével mozgassuk a flit6lapot valamelyik munkaasztal folé.

A préselési folyamat inditasat kovetGen a vezérldn 1évé piros led villogni kezd és a beépitett hangjelzé szaggatott
hangjelzést ad, a flt6lap leereszkedik és amikor alsé pozicidba ért, a jelzések megszlinnek, a kordbban beallitott
(6.1.7.-es pontban leirt) késleltetési id6 (1M) lejarata utan a membranasztal felfujodik és megkezd&dik az el6z6leg
beadllitott folyamatid6 visszaszamlalasa.

6.1.12 Préselés szamlalo

A vezérl6 minden sikeres préselést szamol és a kijelz6n a 3 Q értékénél jeleniti meg.

6.1.13 Préselés szamlalé nullazasa

A vezérl6 lizemkész allapotaban, a 3-as szdamgomb hosszu (4 sec) megnyomasaval a szamlalé nullazhato.
A kijelz6n a Res felirat jelenik meg.
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6.1.14 Préselés vége

Azidé lejaratat kovetben ismételt fény és hangjelzés kiséretében a f(it6lap felemelkedik és ezzel a préselési folyamat
befejez6dott.

6.1.15 Préselés megszakitasa

A vezérl6n 1év6 0-s szamgomb lenyomadsaval a préselés barmikor megszakithaté.
A préselés szamlald ezt a megszakitott ciklust nem szamolja!

6.2 A felfujodott membran asztal leeresztése

Helytelen préselés, vagy egyéb hiba esetén az asztal membran felfujéodva maradhat.

llyen esetben a membranasztal aljan 1évé levegbesatlakozordl valasszuk le a levegGesovet a képen lathaté miianyag

gylrl csatlakozé felé torténé benyomdsanak segitségével, aztan a 18-as vagy a 22-es z6ld gombok egyikének a
megnyomasaval és par masodpercre nyomva tartdsaval préseljiik ki a maradék levegét az asztalbdl.

A gomb elengedése és a f(it6lap fenti pozicidba torténd visszaallasa utdn toljuk vissza a leveg6csovet az asztal aljan
|évé csatlakozdba.

6.3 A f(it6lap és a membran munkaasztal elforgatasa 90°-al

Amennyiben egy adott munka elvégzése érdekében az asztalt és a fit6lapot el kell forditani 90 © -al, a
kovetkezGképpen tehetjik meg:

A gépet kapcsoljuk ki a ,,6”-0s szamu
fékapcsoloval.
A fejet hizzuk a bal oldali poziciéba.
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A mellékelt 6-os imbusz kulcs segitségével kicsit

lazitsuk meg a flt6lap szaran Iévé, képen jelolt
3db imbusz csavart.

Huzzuk kozépre a fejet.

A leveg6 bemeneti csatlakozasandl zarjuk el a
leveg6t, a toldszelep balra csusztatdsaval.
Ekkor a f(it6lap leereszkedik és igy
elforgathatova valik.

Forgassuk el a f(it6lapot 90°-al, a képen lathaté
maodon.
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Nyissuk vissza a levegét, a toldszelep jobbra
csUsztatasdaval.
Ekkor a f(it6lap felemelkedik.

1)
2)

3)

4)

5)

Csavarjuk ki teljesen az ,E” jelzési
rogzitGcsavart.

Kicsit huzzuk el6re az asztalt, hogy a
stiftek szabadon mozogjanak.

Forditsuk el az asztalt 90°-al a képen
lathaté médon. Ugyeljiink arra , hogy a
,C" és ,D” jelolési stiftek a jobboldali
képen lathaté pozicidban legyenek.
Csavarjuk vissza és szoritsuk meg az ,E”
jelzésl rogzitGesavart.

Ismételjuk meg a miveletet a masik
asztalnal is.

A 90°-al elforgatott asztalok és f(itélap.

A fejet hdzzuk vissza a bal oldali pozicidba.
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A mellékelt 6-os imbusz kulcs segitségével
szoritsuk meg a flit6lap szaran Iévé, képen jelolt
3db imbusz csavart.

6.4 A nyomas bedllitasa

A vezérl6doboz 2 oldalan taldlhaté nyomasszabalyzé marokcsavarokkal bedllithatd a membranasztal (B) és a flit6lap
munkahengerének (A) nyomasa.

A membranasztal 0-0,055 MPa (0,55 bar) tartomdnyban allithatd, a standard nyomas beallitas: 0,35 bar.

A f(it6lap munkahengere 0-1 MPa (0-10 bar) tartomanyban allithatd, a standard nyomads beallitas: 6 bar

Huzza fel a marokcsavart (1), igy az elforgathatd (2), és bedllithatjuk a megfelel6 nyomast, majd a marokcsavar
lenyomasaval (3) (piros sav eltlinik) rogzithet6 a fejrész.
A lenti tablazat tartalmazza a bedllitott fit6lap nyomdashoz tartozé membran nyomas értéket.

_JAVASOLT NYOMAS BEALLTAS / RECOMMENDED PRESSURE SETTINGS (ar)
HEATEDIF:I[T,:A(;;UNDER) 3|45 |6 | T [8[9]10

WVBAY | 02 {025 | 03 |05 | 04 |05 | 05 |05
1 ) 3

FIGYELEM! Transzferdlas kozben folyamatosan ellendrizze a levegényomast, a nyomascsokkenés hibas miikodést,
selejt keletkezését okozhatja!
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7. A HOPRESELES MENETE

A héprés mikodtetése mechanikusan és pneumatikusan torténik.
A fonti beallitasok elvégzése utan helyezze a h6prés munkaasztalara a vasalandé anyagot, ha sziikséges, végezzen
el6vasalast (1-2 sec) majd helyezze el a transzfert.

FIGYELEM! Az anyag és a transzfer felhelyezése kozben fokozottan ligyeljen, hogy ne érjen a fiit6laphoz, mert az
égési séruléseket okozhat!

A fogantyu segitségével hlzza a f(it6lapot az egyik munkaasztal folé, a 6.1.10-es pontban leirtak szerint inditsa el a
préselési folyamatot.

FIGYELEM! A munkavégzés sordn a fiit6lap mechanikus mozgatasakor fokozottan ligyeljen, nehogy 6n, vagy mas
a miikodtetés kozben a flit6lap ala nyaljon, mert a lap lezarasa nagy nyomaéerével torténik.

FIGYELEM! A késziilék haszndlata kdzben tilos a vezérlédobozon talalhaté kezelGszerveken kivill mas mozgd
alkatrész érintése!

A bedllitott id6 leteltével a h6prés hangjelzést ad, majd kinyilik.
A vezérldn taldlhatd 0-s nyomdégomb benyomadsaval megszakithatja a folyamatot. A levegényomas ekkor megsz(inik,
és a prés kinyilik.
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8. KARBANTARTAS

A karbantartasi miveletek elvégzése el6tt gy6z6djiink meg arrdl, hogy a h6prés nem meleg és a villasdugo ki van
hizva.

Mozgé alkatrészek kenése

Tisztitas (a h6prést ne tisztitsa olddszerekkel, vagy dorzshatasi mosdszerekkel. A tisztitast egy puha és nedves
ruhaval végezze)

s

FIGYELEM! Tisztitas kozben tilos a hGprést vizbe martani, mivel a késziilék elektromos lizemelésii.

77

Az elGiras szerint (legaldabb évente) végeztesse el az elektromos biztonsagtechnikai feliilvizsgalatot.

FIGYELEM! A késziilék burkolatat eltavolitani csak fesziiltségmentes allapotban szabad.

LevegGszliré egység idGszakos tisztitasa. A leveg6cesatlakozas levételét kbvetGen
a levegé elGkészit6 milianyag poharanak aljan lev6 leereszt6 szelep
kicsavardsaval az esetlegesen Osszegylilt kondenzviz leereszthetd.

A leveglszlrd-ulepité tartdly légmentesitett allapotban lecsavarhatd az
esetleges tisztitas céljabdl.

FIGYELEM! A membrangumi élettartamanak novelése érdekében rendszeresen
eressze le az Osszegylilt kondenzvizet!

Teflonszovet cseréje

Py’

FIGYELEM! A teflonszévet cseréje el6tt gy6z6d

jon meg réla, hogy a fiitélap lehdilt!

Ha az asztalon levé fehér huzatboritas elkoszolodik, cserélje ki egy ujra.

FIGYELEM! Ne hasznalja a membranasztalt szovetboritas nélkil! A szivacs és a fiit6lap kozott (a textilbdl elparolgo
viz, stb. miatt) Iégbuborék keletkezhet, ami csokkentheti a nyoméerét!

FIGYELEM! A fehér huzat cseréje kozben fokozottan ligyeljen, hogy ne érjen a fiit6laphoz, mert az égési
sériiléseket okozhat!
A késziilékre vallalt garancia csak akkor érvényes, ha rendszeresen elvégzik a felsorolt miiveleteket.

A termékre 2 év garanciat vallalunk.

Meghibdsodas esetén a javitas az On keresked8jénél torténik:

FIGYELEM! Az esetleges alkatrészcserénél csak a gyartotol szarmazo alkatrészt épitsék be, ezzel elkeriilhetik a
tovabbi karosodast. A nem gyartotol szarmazo alkatrészek beépitése garanciavesztéssel jar!

FIGYELEM! A membranasztal pneumatika szabalyzdja specidlis kivitel, nem lehetséges a megengedettnél
magasabb levegnyomast beallitani, ezzel elkeriilhet6 a hGprés alkatrészeinek deformacidja, vagy torése.

Az esetleges szerelési munkakat kizarélag arra jogosult szakemberrel végeztesse és kérje eredeti alkatrészek
hasznalatat.

A fentiek betartasanak elmulasztasa veszélyeztetheti a késziilék biztonsagos ilizemeltetését.

A Drucktech-T Kft. fenntartja az el6zetes bejelentés nélkiili valtoztatas jogat!
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9. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Alulirott Drucktech-T Kft

(A gyarté vagy meghatalmazott képviselGjének neve, cime)

felel6sségem teljes tudataban kijelentem, hogy az alabbi termékcsoportba tartozé termékek

(Termékcsoport neve, tipusa)

megfelel az alabbi jogszabdalyok alapvet6 kdvetelményeinek, beleértve azok minden vonatkozé médositasat

2006/42/EG  ENISO 12100-1,-2 Gépek biztonsaga gépészeti iranyelvek
EN ISO 60204-1 Gépek villamos szerkezetei altalanos eléirdsok
EN ISO 13850 Gépek biztonsaga. Vészkikapcsolas.

Tervezési alapelvek

2006/95/EG  ENISO 61557-1,-4,-5 Kisfeszliltségl berendezések biztonsaga
2004/108/EG EN ISO 61000-3-2 Elektromagneses 6sszeférhetdség: zavar-kibocsajtas
EN I1SO 61000-6-6 Elektromagneses 6sszeférhetfség: zavar-védelem

Egyéb miiszaki megoldasok, amelyeknek a részleteit a mliszaki dokumentacié vagy a miliszaki leiras nem

tartalmazza

Egyéb hivatkozdsok és a vonatkozd jogszabalyok altal megkivant informacidk:
= A gép lUzemeltetésének munkavédelmi utasitdsait az lizemeltetének a hasznalati utasitds és az egyéb
munkavédelmi, biztonsagi rendelkezések figyelembevételével javasoljuk elkésziteni.
= Esetleges fogyasztdi jogvitak rendezésére a 2006/42/EG ajanlast javasoljuk.

Kelt.: 2024.01.02.
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10.

HIBAELHARITAS

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A héfok hirtelen emelkedik, majd
visszaesik

Vezetékszakadas

Forduljon a kereskedGjéhez.

A héprés lecsukdsakor nem fujédik
fel a membran

Tul révid a bedllitott
transzferalasi idé

EllenGrizze az id6bedllitast. (Id. 6.1.4 fejezet)

Ellenérizze, kapcsol-e az elektromos szelep (hallani a kattogast)

» ha kapcsol:

Megtort a levegbcsé

EllenGrizze, nincs-e megtdrve az asztalhoz vezet6
levegdcs6

Nincs leveg6-nyomas

Ellendrizze, van-e levegényomas (vegye le a
csovet a szeleprdl, nézze meg, fuj-e a szelep) (Id.
2. 4bra)

A levegGnyilas
elzarédott

Szoros zards esetén az asztal bemeneti nyilasara
es6 varras, gomb, stb. elzarhatja a leveg6t,
novelje a flt6lap és az asztal kozotti tadvolsagot.
(Id. 6.3 fejezet)

» ha nem kapcsol:

A f(it6lap és az asztal
tavolsaga tul nagy

EllenGrizze a flit6lap magassag-beallitdsat.

Az elektromos szelep
meghibasodasa

Forduljon a kereskedGjéhez.

A bels6 kapcsold
meghibasodasa

Forduljon a kereskedGjéhez.

A vasalasi ciklus letelte utan nem
Urdl ki a membréan

Megtort a leveglesé

Ellendrizze, nincs-e megtorve az asztalhoz vezetd
levegbcsé (Kapcsolja ki a héprést az 3. sz.
fékapcsoldval)

Eltomddott a szlir6dugd

Csavarja ki a szelepnél a réz sz(ir6dugdt (20),
ellen6rizze, nincs-e eltomdédve.

Nem kapcsol az
elektromos szelep

Forduljon a kereskedGjéhez.

A végallaskapcsold
meghibdsodasa, torése

Forduljon a kereskedGjéhez.

A héprés nem nyilik fel teljesen

A rugd nem elég feszes

Allitsa be a rugét megfelel§ feszességlire

A rugo eltort

Cserélje ki a torott rugot

A héprés nem nyilik ki
automatikusan az idé leteltével

Tul szoros a zaras

Allitsa nagyobbra a tavolsagot az asztal és a
fit6lap kozott (Id. 6.3 fejezet)

A légrugd nem nyit ki

Forduljon a kereskedGjéhez.

A héprés tul lassan nyilik fol

Rugdk nem elég feszesek

Feszitsen a rugdkon a rugd feszit6 csavarokkal
(egyenlGen)
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A légrugd meghibasodott

Forduljon a kereskedGjéhez. (Csavarja ki a gumi
Utk6z6t, majd cserélje ki a légrugdt felnyitott
allapotban.)

A héprés tul gyorsan nyilik fol

A rugok tul feszesek

Lazitson a rugékon a rugd feszit6é csavarokkal
(egyenlGen)

A légrugd meghibasodott

Forduljon a kereskedGjéhez. (Csavarja ki a gumi
Utkoz6t, majd cserélje ki a légrugdt felnyitott
allapotban. )

Bekapcsoldskor semmi sem
mikodik

Ellenérizze a haldzatot, van-e aram, ellendrizze,

Nincs aram csatlakozik-e a villdsdugo.
Egyéb hiba Forduljon a kereskedGjéhez.
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